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) Dispositif pour caler des objets dans un embailage, son procdde de reaUsation et precede pour caler des objets. 


) Le (fispositif 1 pennet de caler des objets dans u 


Le dispositif 1 comprend un Woe 2 en matiire filastique 
compressible plac6 d Unt^rieur d'une envsloppe 3 6tanche, 
dont le volume intMeur est sup^ur i celui du bloc en 
mati^re 6lastique. Ilnt&ieur de cette enveloppe 3 itant sous 
vide et cette enveloppe 3 maintenant la bloc 2 4 l'6tat 


^ Utilisatian notamment pour caler des objets dans un embal- 
^ bge destini i itie transportd par avion. 
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La pr^sente invention concerns un dispositi* 
pour caler des objets dans un emballage. 

L' invention vise igalement le proc6d6 pour 
rfealiser ce dispositi^, ainsi que le proc6d6 pour caler 
des objets dans un emballage au moyen du dispoaitif 
pr6cit«. 

On connaxt de nonOjreux dispositifs pour caler 
des objets dans un emballage. 

Parini ces dispositi+s connus, on connaSt 
notamment des coussins gonflables que I'on place entre 
Iss ebjsts A caler dans 1 'emballage et qui sont gon^Us 
apr6s cette mise en place. 

Ces coussins gonflables assurent un excellent 
calage. Toutefois, le gon+lage de ces coussins constitue 
une operation longue et ^astidieuse. Par ailleurs, 
lorsque les emballages ren^ermant des objets caUs au 
moyen de ces coussins sont transport's dans un avion, la 
depression rfignant dans celui-ci en altitude 61ev6B, 
risque de faire 6clater ces coussins si ceux-ci sont au 
depart trop Qonfl6s. 

Par ailleurs, ces coussins gon-flables 
prisentent 1 ' inconvenient de n'assurer qu'un faible 
amortissement vis-A-vis des chocs. 

Le but de la prisente invention est de 
remedier aux inconvfinients pr6cit6s. 

Suivant 1' invention, le dispositi* pour caler 
des objets dans un emballage est caract6ris6 en ce qu'il 
comprend un bloc en matifere 61astique compressible, 
poreuse aux gaz, plac6 4 I'intirieur d'une enveloppe etanche dont 
le volume intferieur est sup6rieur A celui du bloc en 
matifere eiastique, I'intArieur de cette enveloppe fetant 
sous vide et cette enveloppe maintenant le bloc 4 l'*tat 
comprimi. 

Pour rtaliser un tel dispositi^, con-farm^ment 
au proc6d6 selon 1' invention, on place le bloc en 
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mati^re 61astique dans une enveloppe, an realise le vide 
A I'int^rieur de cette enveloppe, tout en comprimant le 
bloc en mature 6lastique et on ^ernie I'enveloppe de 

-fa^on Stanche. 

Pour caler des objets dans un emballaQe, on 
dispose entre les objets k caler des dispositifs 
conformes A I 'invention. 

Suivant 1' invention, on realise una ouverture 
dans I'enveloppe des dispositifs pour permettre 4 I'air 
ambiant de pinitrer A l'int*rieur de I'enveloppe. 

Ainsi, le bloc en matifere 61astique reprend sa 
initials expanses, cette expansion assurant un 
excellent calage des objets. 

Un tel dispositi* de calage est d'une mise en 
oeuvre trfes ais^e et peu coGteuse. De plus, ce 
dispositif est insensible aux variations de pression 
regnant par exemple A I'int^rieur d'^ avion. 

En outre, sous I'e^-fet d'un choc, le bloc de 
n^ati^re plastique se co>nprin,e puis se dilate A nouveau 
en laissant p6n*trer A l'int6rieur de I'enveloppe une 
certaine quantity d'air par son ouverture. Le passage de 
I'air par cette ouverture engendre un certain ef+et 
d'amortissement qui est ^onction des dimensions de 
1' ouverture r6alis6e dans I'enveloppe. 

D' autre particularitts et avantages de 
1' invention apparaJtront encore dans la description ci- 
aprfes. 

Aux dessins annexes, donnfes A titre d' examples 
non limitati-fa : 

- la -figure 1 est une vue en perspective d'un 
dispositif de calage conforme 4 I' invention, dans son 
6tat initial, 

- la -figure 2 est une vue en coupe suivant le 

plan 11-11 de la figure i. 


3 


2583388 


- la figure 3 est une vue analoQue A la figure 
2, IB blDC de matifere aastique 6tant A l'6tat expans*, 

- la figure 4 est une vue en coupe 
longitudinale d'une caisse d'einballage renfermant des 
objets 4 caler, entre lesquels sent disposes des 
dispositifs conformes & 1' invention, dans leur 6tat 
initial compricnd, 

- la figure 5 est une vue analogue A la figure 
4, les dispositifs conforntes 4 1' invention 6tant A 
l'*tat expanse, en assurant leur fonction de calage des 
objets. 

Dans la realisation des figures 1 et 2, le 
dispositif I pour caler des objets dans un emballage 
comprend un bloc 2 en matifere 61astique compressible 
poreuse au gaz, plac* k l'int6rieur d'une enveloppe 
6tanche 3 dont le volunie intferieur est sup6rieur k celui 
du bloc en matifere felastique 2. L'int6rieur de cette 
enveloppe 3 est sous vide et cette enveloppe maintient 
le bloc 2 k l'6tat comprimi. 

Le bloc 2 peut 8tre une mousse de matitre 
plastiquB telle qu'une mousse de polyurethane. 

Dans I'exemple represent*, le bloc 1 est 
parall*16plp*diquB mais celui-ci peut revStir toute 
autre forme. 

Dans I'exemple represents, 1' enveloppe 3 est 
constitute par deux feuiUes de matifere plastique dont 
les bords 3a, 3b sont assBmbl6B par collage ou thermo- 
soudage. 

Lb vide r6alis* k I'interieur de 1' enveloppe 3 
a pour effet de plaquer les feuilles de 1 'enveloppe 
I'une sur 1' autre entre le bloc de mousse 3 et les bords 
assembles par collage 3a, 3b. 

L' enveloppe 3 peut egalement Stre constitute 
par un sachet en matitre plastique realise en une seule 
feuille et ferm6 par thermo-soudage. 
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Pour r^aliser le dispositif de calage I, on 
place le bloc 2 en matlftre *lastique dans I'enveloppe 3, 
on realise le vide A l'int6rieur de cette enveloppe, 
tout en coaprimant le bloc 2 en mati6re 61astique, par 
exemple au moyen d'une presse, aprfes quoi on ferme de 
iagan itanche I'enveloppe, par exemple en thero«-SDUdant 
ses bords 3a, 3b. 

Pour caler des objets 4 dans une caisse 
d'emballage 5 (voir figure 4), on dispose entre les 
objets 4 k caler les dispositifs 1 conformes 4 
I' invention dans leur 6tat initial coinprini6 tei que 
represent* sur les figures 1 et 2. 

Dn realise ensuite une ouverture dans 
I'enveloppe 3 des dispositifs 1 pour permettre a I'air 
ambiant de p6netrer i l'int6rieur de I'enveloppe 3. 
Cette ouverture peut 8tre r^alisee en d*coupant I'un des 
coins de I'enveloppe 3 comme indiquA par la ligne 6 en 
trait pointill* sur la figure 1. 

La penetration de I'air par cette ouverture 
decoupee entraine une expansion du bloc 2 en Batifere 
eiastique, telle que celui-ci occupe tout le volume 
interieur de I'enveloppe 3 coflHue indiqu* sur la figure 
3. De ce fait, les dispositif s de calage 1 occupent tout 
I'espace cospris entre les objets 4 en appliquant sur 
cBux-ci une certaine pression qui depend du volume 
initial compris entre les objets 4 et du pouvoir 
d' expansion des blocs 2 en matiere eiastique. 

En cas de chocs appliques lateralement contre 
la caisse d'emballage 5, les dispositifs de calage I 
subissent une certaine compression qui engendre 
I'echappement d'une certaine quantite d'air par 
1' ouverture decoupee dans I'enveloppe 3. Get echappement 
produit un effet d'amortiBsement du choc qui est 
fonction des dimensions de 1' ouverture decoupSe dans 
cette enveloppe 3. 
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En raison de leur souplesse initials et 
finale, les dispositifs de calage 1 peuvent s'adapter A 
toute -forme d'objets 4 caler. 

Bien entendu, I'invention n'est pas limit6e A 
I'exemple de realisation que I'on vient de d6crire et on 
peut apporter h celui-ci de nombreuses modifications 
sans sortir du cadre de I'invention. 

Ainsi, les dispositifs de calage peuvent avoir 
toute autre forme que celle representee. 

Par ailleurs, chaque dispositi-f peut Stre 
constitue par plusieurs blocs en matiere eiastique, 
contenus dans une mfme enveloppe, ces blocs etant 
s6par6s ou non par des tones dans lesquelles les 
feuilles de I'enveloppe sont cnliees entre elles. 
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pci/CKinTCftTIONS 
1. Dispositif (1> PO"-- ^'^""^ 
aans un e^balla.e. caract.ris. en ce ..'il co.prend un 
<2, en .ati.re .lasti.ue co.p.e.sibIe pore^.e aux 
L Plac. . l'int.rieur d'une enveloppe (3> .tanche 

; int...e.r est sup.rieu. . ceX.i .Xoc 

r.aU.re .Xasti.ue, I'int.rieur de cette envelopp <3> 
.taat sou. Vide et cette enveloppe <3> »aintenant le 
bloc (2) a l'*tat comprimA. 

2. Dispositi* con^orme * la revendxcatxon 1, 

„ati6re plastxqae poreuse aux gaz. 

3. Dispositi* conforme A la revendicatxon 2, 

polyur6thane. 

4. Dispositi^ conforme A I'une des 
.evendications 1 . 3. caract.ris. en ce .ue le bloc 
est parall616pip*«liq"e. 

5. Dispositif conforme A I'une des 

,3, est u. s.cb=t en ».U6re 9»»tl.^. "t *er.. P«- 
thermo-soudage. 

6. ProcW* pour r^aliser le dxsposxtx* 
con.orn,e . I'one des revendications I * 5, caract.ris4 
: C'on place le bloc C2, en ^ati.re .lasti.ue dans 

.ne enveloppe <- , - — — ^ J' ^r/:: 
cette enveloppe C3), tout en comprx.ant le bloc (2) en 
latle .lastMue, et on .er.e I'enveloppe <3, de .a.on 

7. Proc*d. pour caler des objets (4, dans un 
e^ballage (5), dans lequel on dispose entre les obiets 
calar des dispositifs CD con.ora,es . I'une des 
revendications 1 . 5. caract.rxs* en ce qu on r.alxse 
ane ouverture (6) dans I'enveloppe (3, des dxsposxtx.s. 
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pour permettre A I 'air ambiant de p6n6trer 4 l'int6rieur 
de I'enveloppB <3). 

8. Proc*d6 con-forme h la revendication 7, 
caract*ris6 en ce qu'on realise I'ouverture en d6coupant 
5 I'un des coins de I'enveloppe (3). 
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